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Hinweis:

Bei diesem Lehrgangskonzept handelt es sich groRtenteils um eine direkte Ubersetzung aus
dem USBC Konzept. Ich weise deshalb darauf hin, dass manche Dinge aus diesem Grund
maoglicherweise seltsam klingen, flr den englischsprachigen Raum aber durchaus gelaufig sind.
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Leerseite fir mogliche Erweiterungen



Einfihrung

Zi el dieses Schriftstg¢igcks i st esé

€ d e rhehrgangsteilnehmer das nétige theoretische Fachwissen zu vermitteln, um eine
Bahnabnahme durchzufuhren

éeine M°glichkeit zu bieten, mit der ein
oder festigen kann. Da die meisten Bahnabnehmer nur auf wenige Bahnabnahmen im
Jahr kommen, appellieren wir an Sie sich selbststandig auf dem Laufenden zu halten und
sich ggf. mit dieser Ordnung wichtige Schritte der Bahnabnahme einzupragen.

Kapitel |
enthalt Hintergrundinformationen zu den Urspriingen dieses Trainingsprogramms, sowie
wichtige Sicherheitsrichtlinien die Sie unbedingt beachten sollten.

Kapitel 1l
gibt einen kurzen Uberblick Uber Holz- sowie Kunststoffoahnen und nétigen
Instandhaltungsmafinahmen.

Kapitel 111
hier finden Sie Hintergrundinformationen zur Bahnabnahme und eine Anweisung die alle

Schritte einer Abnahmeprifung enthalt. Darlberhinaus finden Sie verschiedene
Vorschlage um diese zu erleichtern.

Weiter wird der Umgang mit Bahnabnahmewerkzeugen erlautert und das ausfillen des
Bahnabnahmeformulars wird beschrieben.

Kapitel IV

gibt Aufschluss tber Offentlichkeitsarbeit und den Aufgaben des Abnehmers.

Kapitel V

das funfte Kapitel enthalt Informationen bezuglich der Instandhaltung und Aufbereitung
der Bahnen. Es liefert einen Uberblick Gber Bahnélungen, den optische Leser (Lane
Reader) und die Spezifikationen fir Pins.

erfahrener
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Kapitel I - Hintergrundinformationen

Sicherheitshinweise

Es muss sichergestellt sein, dass sowohl die Bahnen als auch das Material mit dem
gespielt wird, einem einheitlichen Standard entspricht. Die hierfir notwendigen
Inspektionen werden von den TK-Mitarbeitern durchgefihrt. Der Nutzen dieser
Inspektionen fir die Bahnbetreiber ist der, dass der Betreiber in regelmaRigen Abstanden
einen Uberblick Uber anstehende Reparaturen und Wartungen erhélt. Der standige
technische Fortschritt fordert eine stetige Weiterentwicklung des Personals einer
Bowlingbahn sowie der Bahnabnehmer.

Bahn- und Ausrustungsspezifikationen kénnen am besten in zwei Kategorien eingeteilt
werden:
1. die physikalischen Messungen und Toleranzen, die durch das regelmaRige
Bahnabnahmeinspektionsverfahren erhalten werden.

2. die Abnahme der Technischen Kommission entsprechend der Erfordernisse der
USBC. Die gesamte Industrie trug zur Entwicklung des
Bahnabnahmetrainingsprogramms bei.

Es wurde entwickelt, um zwei Dinge zu erreichen:
1. Die Fahigkeiten eines Bahnabnehmers zu festigen und zu verbessern.

2. Eine Standardisierung der Bahnabnahme die von Bahnabnehmern durchgefiihrt
wird die ein einheitliches Fachwissen besitzen.

Sicherheitshinweise - allgemeine Sicherheitsrichtlinien
Wenn Sie eine Bowlingbahn abnehmen sollten Sie, um Verletzungen zu vermeiden,
bestimmte Vorsichtsmaflinahmen einhalten.

Als Bahnabnehmer sollten Sie wissen:

Eine Verletzung kann auftreten

1 weil eine Person zuféllig den Pinsetter einschaltet, wenn Sie auf dem Pindeck
liegen.
auf gedlten Bahnen ausrutschen und fallen.
Splitter in ihre Haut wéhrend des Kriechens oder des Gleitens auf den Bahnen
bekommen.
1 lhren Kopf gegen den Pinsetter schlagen.

f
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Sie konnen diese Gefahren vermeiden, wenn Sie diese Sicherheitsregeln befolgen:
1 Inhaber davon benachrichtigen, dass angemessenes Personal zur Sicherheit
anwesend ist (Mechaniker).
Die Bahnabnahme auRerhalb der regularen Offnungszeiten durchfiinren.
Selbst Uberzeugen, dass alle Pinsetter ausgeschaltet und mit einer
Warnungsmitteilung gekennzeichnet sind, so dass sie niemand einschaltet.
1 Weiche Schuhe tragen, nichtrutschend besohlt. Sogar Bowlingschuhe kdnnen
auf einer geolten Bahn rutschen.
1 Die noétigen Werkzeuge nicht herumliegen lassen und nicht alle auf einmal
transportieren.
Weite Kleidung vermeiden, lange Kleidung bevorzugen
Erst aufrichten wenn der Gefahrenbereich Pinsetter verlassen wurde.

1
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Uber das Laufen auf den Bahnen

Um Kratzer oder andere Schaden auf dem Bahnbelag zu vermeiden sollten Sie sich so
wenig wie moglich auf den Bahnen bewegen. Missen Sie doch die Bahn betreten dann
nur mit Schuhen die Uber eine weiche Sohle verfligen, welche von Steinen oder anderem
Schmutz befreit ist. Betreten sie die Bahnen nie mit StralBenschuhen oder anderen
Schuhen die eine harte Sohle haben.

Wo sollten Sie laufen?

Je nach Art der Rinnen sollten Sie vorzugsweise auf diese Ausweichen. Bei Rinnen mit
Bumperfunktion ist dies mit dem Betreiber im Vorfeld zu klaren, da hier Schaden
auftreten koénnten. Viele Inhaber werden es bevorzugen wenn Sie sich tberwiegend auf
den Abdeckungen der Ballriicklaufe bewegen, auch dies ist vorher mit dem Betreiber zu
klaren.

Hinweis:

Wenn Sie versehentlich Uber eine getlte Bahn gelaufen sind, achten Sie darauf Ihre
Schuhe vor Betreten des Anlaufbereichs zu reinigen. Denn im Gegensatz zu einer
Bowlingbahn darf der Anlaufbereich auf keinen Fall 6lbehaftet sein, da sonst die
Verletzungsgefahr steigt.

Fir das Fortbewegen auf einer getlten Bahn gilt, dass Sie sich tGberwiegend auf der 7er
Pinseite der Bahn bewegen sollten. Die Begrindung liegt in der Annahme dass die
meisten Bowlingspieler rechts spielen und somit keine Beeinflussung des Spiels vorliegt.

Bitte beachten Sie:

Die DBU bernimmt keine Haftung bei Verletzungen.
Sollten es jedoch zu Verletzungen kommen so haben Sie folgende Méglichkeiten:
1 Sich beim Verband erkundigen ob eine Unfall- oder Verletzungsversicherung
vorliegt.
1 Uberpriifen Sie ob Sie eine Ausgleichversicherung als Arbeiternehmer haben.
1 Fragen Sie bei lhrer privaten Versicherungsgesellschaft nach.
Wenn Sie als Bahnabnehmer diesen Hinweisen folgen werden Sie auf jeder Bowlingbahn
ein willkommener Gast sein und auch beim Personal willkommen sein.



Kapitel Il - Bahnenaufbau und Pflege

Einfuhrung

Damit der Bahnabnehmer die Grinde kennt, warum dieses oder jenes Mal3 Uberprift
werden muss, sollte er ein sicheres Wissen uber den Aufbau einer Bowlingbahn haben.
Er sollte auch Uber Erhaltungsarbeiten Kenntnisse besitzen. Dieser Abschnitt des
Programms gibt ihm einen kurzen Uberblick.

Bahnenkonstruktionen

Grundsétzlich gibt es heute zwei Arten: Bowlingbahnen in Holz- und
Kunststoffausfihrung.
Holzbahnen

Die Holzbahnen bestehen aus zwei Holzarten. Der Anlaufbereich und die ersten flinfzehn
bis siebzehn Ful? der Bahn sind aus hartem Steinahorn, ein sehr starkes, dichtes Holz.
Die letzten vier Ful3 der Bahn, das Pindeck, sind aus Ahorn gefertigt. Der Bereich
dazwischen wird aus Kiefer, einem groberen und weicherem Holz, hergestellt. Der
Anlaufbereich ist mindestens 15 Fuf} lang, gemessen von der Abschlussleiste bis zur
Foullinie. Die zu bespielende Oberflache von der Foullinie zum Zentrum des Pin # 1 ist 60
Ful? lang. Die Bahn ist 41-1/2 " breit (+ oder - 1/2" nach der USBC Richtlinie) und ist aus
39 bis 42 einzelnen Leisten zusammengesetzt, die 2 - 3/4" breit sind. Alle Leisten sind
vernagelt. Der Grund fir den Unterschied von 39 bis 42 Leisten ist, dass einige Bahnen
aus Leisten der Breite von einem Zoll, andere mit Leisten von 1 - 5/64" gefertigt werden.
Die Foulrinnen oder Kanéle auf jeder Seite der Bahn sind 5 - 9/16 " breit (+ 3/16 " oder
- 5/16 "). Alle Mal3e einer Bowlingbahn werden von der USBC wenigstens einmal alle 12
Monate kontrolliert. Das geschieht durch einen USBC - Vertreter. Wenn MaRRe aufRerhalb
der zulassigen Toleranzen liegen, missen diese Fehler sofort behoben werden.

Kunststoffbahnen

Diese Bahnen haben eine synthetische Oberflache. Sie werden manchmal "plastische"
Bahnen genannt. Die synthetischen Oberflachen werden durch einen Melaminanstrich
auBerst zdh und haltbar gemacht. Es gibt einen Unterschied zwischen Holz- und
Kunststoffbahnen. Sehr erschopfende USBC Tests sind erforderlich, bevor die Bahnen
fur offizielle Spiele verwendet werden kénnen. Unabhéangig von der Bahnoberflache hat
jede Bahn einen sehr starken, aber federnden Unterbau. Der ist so wichtig wie die
Oberflache. Der spezielle Bau ermdglicht ein Schwingen der Bahn. Der Lauf (Oberflache)
wird fest am Unterbau mit Schrauben, die in einem Winkel durch die Seiten der
aulersten Leisten laufen, verschraubt. Da das Holz der Bahn mit dem Alter austrocknet
kann es dazu kommen, dass es schrumpft und dann durchhéngt. Die Bahn senkt sich in
der Mitte. Andererseits kann sich das Holz ausdehnen und eine Erhéhung bilden. Wenn
der Bahnabnehmer feststellt, dass diese Verdnderung so schwerwiegend ist, dass die
Bahn nicht mehr der USBC Spezifikation entspricht, missen Reparaturmal3nahmen
durchgefuhrt werden. Die Foulrinnen und Ballriicklaufe werden entfernt, die Schrauben
geldst, durch Unterlegen oder Entfernen von Pappstreifen die korrekte Lage wieder
hergestellt. Eine Holzbowlingbahn muss mit einer chemischen Substanz versiegelt
werden um das Holz vor den standigen Belastungen des Bowlingballs zu schiitzen. Jeder
Anstrich schafft eine leicht veranderte Oberflache, die die Bahneigenschaften andern.

Die vier meist verwendeten Oberflachenbehandlungen sind:

1. Urethananstrich

2 . Epoxidurethananstrich
3. Anstrich auf Wasserbasis
4. 100 % iger Festanstrich.



Die am meisten verwendeten Bowlingbahnoberflachen sind heute aus synthetischem
Material. Dies ist ein laminiertes plastisches (Melamin) Material, das auf3erst glatt ist und
keine Konsistenz besitzt.

Bahnen missen selten mehrfach im Jahr oder jedes zweite Jahr erneuert werden.
Irgendwann wird es aber notwendig diese Arbeiten durchzufthren. Je nach dem Grad der
Abnutzung im Ballspurbereich kann ein zusétzlicher Streifenanstrich stattfinden, um den
Balllauf zu bewahren.

Das Aufarbeiten ist nicht billig und die Bahn wird immer dunner, da die Oberflache
abgeschliffen wird.

Aus diesem Grund sollte der Inhaber den Zeitpunkt, unter Berlcksichtigung der
Notwendigkeit, der Arbeiten mit Bedacht wahlen. Oft ist es besser kleine
Instandhaltungen vorzunehmen, die tragen effektiver zur Haltbarkeit der Anlage bei. Der
USBC schreibt kein jahrliches Erneuern vor, allerdings werden diese Arbeiten von vielen
Centern alle ein oder zwei Jahre durchgefihrt.

Nach Veradnderungen dieser Art muss eine neue Bahnabnahme erfolgen!!!

Routinemalige Pflege

Oftmals sind Reparaturen, gebrochene oder gespaltene Leisten entfernen und ersetzen
und das korrigieren von Vertiefungen oder Erhéhungen, nétig. Aul3er jenen, relativ
seltenen Reparaturen, gibt es andere Dinge, die der Inhaber ausfihren kann, um sein
Center fur die Bowlingspieler attraktiv zu gestalten.

Grundsatzlich sind diese routinemaligen Bahnpflegeverfahren zweckmafig und
kostenglnstig.

Die drei grof3ten Faktoren sind:

1. die standigen Schlage des Balls auf die Bahn
2 . die Reibung zwischen Ball und Bahn
3. Verschmutzung.

Die routinemaRigen Pflegeverfahren sind dafiir entworfen worden potentiellen Schaden
durch Reibung und Schmutz im Center zu minimieren. Die Bahnen waschen und neu
Olen bedeutet sie zu schonen. Sie missen nicht geschliffen werden, um wieder
bespielbar zu sein, aber das alte Ol muss entfernt werden. Die Bahnen miissen mit
einem sog. Duster (dust=Staub, Schmutz) gereinigt werden.

Notiz:

Bahnen sollten nach dem Reinigen gedlt werden damit die Reibung zwischen
Bahnoberflache und Ball verringert wird.

Staubwischen (Dustern) ist im Grunde genommen das, was der Name ausdriickt. Ein
Tuch, normalerweise eine speziell hergestellte nicht gewebte Struktur, wird entlang der
Bahn geschoben um den Staub und Schmutz zu entfernen, der sich auf der Bahn
abgelagert hat. Neben Staub- und Schmutzpartikeln wird bei diesem Arbeitsschritt auch
das Ol von den Bahnen entfernt.



Kapitel 11l T Bahnabnahme Einfihrung

Einfuhrung
Der erste Teil dieses Abschnitts erklart

wann und warum Bahnabnahmeinspektionen durchgefuhrt werden,
die Verfahren fir den Bahnabnehmer,

die verschiedenen Werkzeuge und ihre Verwendung,

Vorschlage fir die sinnvolle Organisation,

wie die notwendigen Formulare auszufillen sind.

=A =4 -4 -8 -9

Alle diese Anweisungen werden in einer logischen Reihenfolge dargestellt. Dies bedeutet
nicht, dass es auch die effizienteste Reihenfolge ist. Diese sollten Sie fir sich selbst
bestimmen.

Die DBU fordert, dass die Bahnen bei offiziellen Spielen oder Turnieren einmal alle drei
Jahre kontrolliert und abgenommen werden. Wenn Bahnen erneuert wurden oder andere
groRRere Arbeiten auf ihnen durchgefuhrt wurden, missen sie wieder untersucht werden
um zugelassen zu werden. Sind Bahnen hinzu gekommen, ein neues Center entstanden
oder einige Bahnen ersetzt worden, muss eine Abnahme erfolgen.

Eine vollstandige Inspektion wird bei neuen Bahnen vorgenommen oder wenn folgende
Arbeiten ausgefihrt worden sind:

- Bahnplatten wurden neu beschichtet
- Bahnabschnitte, Pinsetter oder Pindecks wurden ersetzt

Notiz:
Fur Kunststoffoahnen wird eine vollstandige Inspektion nach drei Jahren empfohlen.

(Ist in Deutschland nicht vorgesehen)

Wer macht die Bahnenabnahme?

Die Richtlinien der USBC besagen das der vom USBC Verbandsmanager ernannte
lokale Verbandsvertreter die Bahnen sowie die Einhaltung der USBC Spezifikationen
hinsichtlich der Werkzeuge messen und kontrollieren soll. Es ist Aufgabe des lokalen
Verbandvertreters eine entsprechende Anzahl Bahnabnehmern zu ernennen, um die
Arbeitsbelastung zu minimieren. (In Deutschland TK-Mitarbeiter)

Wie wird eine Bahnenabnahme durchgefiihrt?

Werkzeuge

Wenn der Fall eintritt, dass der Abnehmer keine eigenen Werkzeuge hat, so muss er sich
darum kiimmern, dass zur Abnahme die notwendigen Werkzeuge vorliegen.

Die Werkzeuge sind in einem anderen Teil des Arbeitshefts beschrieben.

Die Méglichkeit, dass trotz vorheriger Absprache die Bahnen zu waschen, dennoch Ol
auf den Bahnen sein kdnnte, erfordert das mitfihren von Tichern (Stoff oder Papier).
Olige Bahnen bedeuten 6lige und schmutzige Hande und Knie, es sei denn, der
Abnehmer arbeitet mit Handschuhen. Der Abnehmer kann auch auf ungeélten, aber
staubigen Bahnen schmutzig werden. Somit sind die Ticher nicht nur fir den Schutz der
Bahn geeignet, sondern auch fir den Schutz lhrer Kleidung.



Bahnabnahmeformulare

Der Bahnabnehmer muss mindestens eine Kopie der Bewerbung fir das USBC
Bowlingcenterzertifikat und so viele Kopien der Messformulare wie notwendig dabei
haben, da jedes Messformular nur 16 Bahnen abdeckt. Eine ordentliche und eindeutig
leserliche Kopie muss erstellt werden und verfugbar sein, wenn sie von der USBC
angefordert wird.

Die Formulare sollten elektronisch bearbeitbar sein.

Um das Ausflllen der Formulare auf den Bahnen zu erleichtern, sollten Sie unbedingt ein
Klemmbrett mit sich fihren.

Papier

Faltbbégen oder einzelne Blatter, auf denen der Bahnabnehmer Zahlen, Notizen und
Kommentare festhalt.

Oftmals tauchen Sachverhalte auf, die in den Formularen nicht vorgesehen sind.

Bucher

Das USBC Bowlingausristungsspezifikation - Handbuch
Die neueste Ausgabe des USBC Regelbuch
Bahnenmesswerkzeuganweisungshandbuch

Dar ¢berhinaus empfehlen wir das mitf¢sghren des Buchs
einer Inspektion.

Um eine Bahnabnahme zu erleichtern raten wir Ihnen sich einen Helfer mitzubringen. Die
Verantwortung fur die Richtigkeit der Messungen und das vollstandige Ausfillen der
Formulare tragen weiterhin Sie. Sorgen Sie fir punktliches Erscheinen mit dem
notwendigen Equipment.

Zum weiteren Ablauf sollten Sie sich zundchst dem Inhaber vorstellen und diesem
erklaren was Sie nun machen werden und welche Folgen das haben wird. Wenn Sie
Hilfestellung von Angestellten des Centers in Anspruch nehmen mussen, sollten Sie
diese rechtzeitig informieren, zum Beispiel das Ein- und Ausschalten der
Bowlingmaschinen sowie der Beleuchtung. Nachdem Sie die vorliegenden Formulare auf
Ihre Richtigkeit gepruft haben(Name des Centers, Name des Inhabers, Bahnanzahl...), so
sollten Sie dem Inhaber fUr Fragen zu Verfigung stehen. Nach dem Erledigen der
Formalitaten sollten Sie die Reihenfolge der Prifungen festlegen. Um lhre Sicherheit zu
gewahrleisten sollten Sie es unbedingt vermeiden eine Bahn zu kontrollieren, wenn auf
der Nebenbahn Spielbetrieb ist. Um zusatzlich abgesichert zu sein, sollte immer ein
Angestellter des Centers als Beobachter zur Seite stehen.

Dieser kann sehen, wo es Probleme gibt oder wo welche auftreten kénnten. Die
Bahnabnahme sollte schnell und ohne Einmischung in die Centeraktivitdt vorgenommen
werden. Wenn samtliche Messungen und Prifungen beendet sind, sollte der
Bahnabnehmer alle notierten Werte Uberprifen. Hierbei ist auch auf die Sauberkeit der
Schrift zu achten, da auch eine Kopie des Formulars noch gut leserlich sein muss. Wenn
die Inspektion beendet ist, sollte der Bahnabnehmer die Zahlen auf dem Formular mit
den auf dem Formular angezeigten Sollwerten vergleichen oder in einem der oben
erwdhnten anderen Referenzhandblcher nachschlagen und ggf. eine Liste aller
Abweichungen aufstellen. (Auf den DBU TK Formularen sind die Sollwerte bereits mit
beinhaltety Auch mit dem Inhaber wird eine kurze Uberpriifung der Befunde
vorgenommen. Zusatzlich soll ein detaillierter Bericht dem Inhaber durch den
Bahnabnehmer zugesandt werden (wird nachtraglich auf dem PC erstellt). Es ist eine
Selbstverstandlichkeit, den Inhaber wissen zu lassen welche Méangel ggf. aufgetreten
sind. SchlieRlich sollte der Bahnabnehmer den Inhaber darum bitten, ihn oder den
Verbandsmanager zu benachrichtigen, wenn alle die Korrekturen gemacht worden sind,
um die Nachinspektion zu arrangieren. Der Nachcheck sollte, wenn mdglich, vom
gleichen Bahnabnehmer durchgefiihrt werden, der die vorangegangene Inspektion
vorgenommen hat. Wenn alle Mangel beseitigt worden sind, wird eine gut leserliche
Kopie der Formulare, inklusive einer schriftlichen Einschatzung des Bahnabnehmers, an
den Verbandsmanager (TK-Leiter) Uberstellt, welcher daraufhin das DBU-Zertifikat
erstellen wird. Als Nachweis fir einen abgeschlossenen Nachcheck sollte eine separate
Nachricht versendet werden. Wir empfehlen, dass der Verbandsmanager eine Kopie der
Inspektion in den Akten fur eine Zeit von zwei Jahren aufbewahrt.
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Vergessen Sie nicht, dass auch Sie nur ein Gast in der Bowlinganlage sind.

Was muss kontrolliert werden?
Viele Faktoren, die das Laufverhalten des Balls und den Fall der Pins beeinflussen,
mussen kontrolliert werden. Diese Sachen werden kurz unten aufgelistet.

PIT CARPET OR
CONVEYOR

E R ]
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REGULATION BOWLING LANE
“COMPONENT PARTS"

= vmou soaRD |

TAIL PLANK

TARGETS/DESIGNS

Die Lange des Anlaufes, vom Ende bis zur Foullinie

Die Oberflache des Anlaufes auf Vertiefungen*

Foullinienkontrolle

die Lange der Bahn von der Foullinie zum Zentrum des Pin # 1

die Pinaufstellspots

die Ubergange zwischen den Platten

die Oberflachen der Bahnen, um sicher zu stellen, dass sie eben sind und keine
UbermaRigen Vertiefungen oder Rillen enthalten

die Tiefe der Foulrinnen*

die Kanten auf dem Pindeck und Endbrett (Tail Plank und Edge Boards)
die Dicke der Kickbackplatten

die Breite der Bahnen im Pindeckbereich*

die Lage der Pinspots im Verhéltnis zu den Kanten der Bahnen

die Durchmesser der Pinspots und ihr Abstand voneinander

die Lage der Pindecks quer und langs zur Bahn*

die Tiefe der Rinnen auf jeder Seite der Pins*

die Tiefe der Grube, die den Abstand von der Pindeckoberflache zum héchsten
Punkt auf dem Transportband bezeichnet

der Abstand vom Ende der Bahn bis zum Prellbalken

GroRe des Endbretts (Tail Plank)

Genauigkeit der Spotaufstellung der Pins*

Die Messungen aus dieser Liste, die mit einem Sternchen * versehen sind, missen
jahrlich kontrolliert werden, unabhéngig von einer bestehenden Abnahmelizenz. (Ist fir
DBU Abnahmen in Deutschland nicht vorgesehen)

Bei Neuabnahmen oder gro3en Umbauarbeiten in einem Center mussen alle der eben
genannten Punkte Uberprift werden.
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Wer bezahlt die Bahnabnahme?

Die DBU hat bestimmte Richtlinien fir Bahnabnahmen festgesetzt, die vom
Bowlingcenter bezahlt werden muissen. Diese Geblhren setzen sich zusammen aus
einem Betrag der an die DBU entrichtet wird und einem Betrag der vom Bahnabnehmer
fur seine Aufwande berechnet wird.

Néaheres regeln die entsprechenden Ordnungen der DBU.
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Bahnabnahmewerkzeuge

Einflhrung

Je nach Geldbeutel gibt es sehr kostenaufwendige Werkzeuge oder eben preiswertere
Baumarktvarianten, die sich in der Handhabung allerdings nicht sonderlich
unterscheiden. (Fir DBU Abnahmen sind grundsétzlich nur offizielle USBC Werkzeuge
zugelassen)

Zur Grundausstattung, die Sie in einem Metallwarengeschéft erhalten kénnen, z&hlen
eine Wasserwaage mindestens 42" |l ang, ein |l anges Stat
eine F¢ghlerl ehr e ( MaEbenfalts lerepfeblendwersist enkkurdes 0 4 0 i ) .
(6 FuB) StahimaRband. Diese Werkzeuge reichen vollig aus um eine den Regeln
entsprechende Abnahme zu gewahrleisten.

Der USBC hat speziell gestaltete Werkzeuge entwickelt, damit der Abnehmer seine
Aufgaben schneller, leichter und effizienter erledigen kann. Hierzu zahlen:

1 Gutter, Pit and Pit Coshion Checking Gauge (Nr. GG83)
1 42-Inch Level (Nr. LL92B)

i Official Bowling Lane Gauge(Nr. LL92A)

1 Pit End Gauge (Nr. PP83)

Diese USBC Werkzeuge kdnnen nicht im Geschéft gekauft werden, sie sind nur Uber den
USBC zu erhalten (www.bowl.com).

Die in diesem Handbuch dargestellten Verfahren sind sowohl fur die Werkzeuge vom
USBC als auch fur die Baumarktvariante erlautert. Dem Abnehmer sollten beide
Methoden bekannt sein. Jeder Bahnabnehmer muss in der Lage sein allgemeine
Werkzeuge zu verwenden, wenn die USBC Werkzeuge nicht verfugbar sind. Die
folgenden Seiten enthalten Beschreibungen der notwendigen Werkzeuge und deren
gangige Namen. Diese Namen werden verwendet, um stufenweise das Messverfahren
besser zu erklaren.

Fihlerlehre

Dieses Gerat hat sechs Blatter unterschiedlicher Dicke. Die verschiedenen Dicken sind:
,005" 5 Tausendstel eines Zolls
,010" 10 Tausendstel eines Zolls
,020 " 20 Tausendstel eines Zolls
,030" 30 Tausendstel eines Zolls
,040 " 40 Tausendstel eines Zolls
,095" 95 Tausendstel eines Zolls

Die Blatter kdnnen in Kombination fiir Messungen verwendet werden.
Zum Beispiel kdnnen die ,010 und ,005 Blatter zusammen verwendet werden, um eine
Stelle von ,015 zu erfassen, (15 Tausendstel eines Zolls).

Die Lehre besitzt ein zuséatzliches, keilférmiges Blatt, welches eine Skala enthélt, die bis
200 genht.

Die auf der Klinge angezeigten Werte sind:
1/8" ein Achtel eines Zolls (,125)
3/16" drei Sechzehntel eines Zolls (,187)

1/4" ein Viertel eines Zolls (,250)
5/16" funf Sechzehntel eines Zolls (,312)
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3/8" drei Achtel eines Zolls (,375)
7/16"  sieben Sechzehntel eines Zolls (,437)

Priafvorgang:

Fuhren Sie das Blatt oder die Blatter in die zu prifende Stelle.

Obwohl die Fihlerlehre aus Qualitatsstahl hergestellt ist, sollte sie, um Roststellen zu
vermeiden gedlt werden. Wie alle Werkzeuge sollte sie sauber gehalten werden.

Gutter, Pit and Pit Cushion Checking Gauge
Weil der Name so lang ist, wird dieses Gerat normalerweise als "Gutter and Pit Gauge"

(deutsch: Rinnen- und Grubenlehre) bezeichnet.

Wie alle USBC Werkzeuge wird diese Lehre als PrazisionsmalR gefertigt, um damit
bestimmte Messungen bei der Inspektion von Bahnen auszuflihren. Sie besteht aus
schwarzem und goldenem (oder blauem und silbernem) eloxiertem Aluminium.

Das Gerét ist wie eine groR3e Pistole geformt.
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Vier Teile der Lehre kdnnen bewegt werden:

1. Das Griffteil wird fiir das Messen der Rinnentiefe verwendet.

Tonnenschlitten

2. Der Kolben hat einen kleinen silbernen (oder goldenen) Schlitten (den
Kolbenschlitten). Dieser Zeigt die Tiefe der Rinne anhand einer Skala an.

3. Das schwarze oberste Teil heif3t Tonne.

4. Oben auf der Tonne ist ein silberner (oder goldener) ausziehbarer Schlitten.
Dieser kann heraus gezogen werden. Wir nennen dieses Teil Tonnenschlitten.
Diese Namen verwenden wir zur Beschreibung der Messverfahren, um die
Erklarungen zu vereinfachen. Alle Schlitten (die zwei silbernen oder goldenen)
haben Einraststellen, um den korrekten Abstand einzustellen. Sollten Sie das
Messwerkzeug fallen lassen, wahrend die Schlitten herausgezogen sind, so ist
die korrekte Funktionsweise des Gerats gefahrdet. Es sollte daher mit gréter
Sorgfalt behandelt werden.

Hinweis: Da das Messgerat aus Aluminium gefertigt wird, gibt es keine Rostbildung. Es
braucht keine spezielle Pflege.

BARRFT. SLIDE
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Official Bowling Lane Gauge

(deutschBahnwasserwaage mit Messuhr

Bei diesem Bahnmessgerat handelt es sich um ein speziell gestaltetes Werkzeug. Zum
einen eine auf zwei FUlRen montierte Wasserwaage und zum Anderen eine empfindliche
Messeinheit, die winzige Schwankungen in der Hohe einer Oberflache ermitteln kann.
Das Ziffernblatt der Messuhr gibt an ob die Unregelmafigkeit positiv (+) oder negativ (-)
von einer Ausgangsh©°he (0) ist. Di e Wert
Messuhr sollte normalerweise gesondert von der Wasserwaage transportiert werden, um
Schaden an diesem Prazisionswerkzeug zu vermeiden. Die Messuhr wird einfach auf die
Wasserwage gesetzt und anhand einer Randelschraube befestigt, hierbei ist zu
beachten, dass die Uhr noch gleiten sollte(zum entfernen die Schraube lésen, Uhr
abnehmen).

Das Herunterrutschen der Uhr verhindern kleine Knopfe die an den Enden der
Wasserwage angebracht sind. Das Zifferblatt ist auf der Oberseite der Wasserwaage. Um
das Ziffernblatt auf Null zu stellen, muss dieses bewegt werden. Wenn dies geschehen ist
und Sie die Messuhr Uber die Bahn bewegen werden sie den Ausschlag des Zeigers
verfolgen kénnen. Die FlURe der Wasserwaage sollen vermeiden dass die Waage nicht
richtig aufliegt. Die Luftblase der Libelle bewegt sich immer in die Richtung der héheren
Ebene. Hierbei kann das hinzuziehen der Fuhlerlehre notwendig sein, zum Beispiel um
Neigungsmessungen vorzunehmen. Die Bowlingbahnwasserwaage wird verwendet, um
Messungen langs und quer zur Bahn, auf der Bahn und im Pindeck vorzunehmen.
Zusétzlich lassen sich mit ihr Vertiefungen in den Bahnen erfassen.

Notizz  Obwohl die Wasserwaage robust und haltbar ist, kann sie durch grobe
Handhabung beschéadigt werden. Mehr als die meisten Werkzeuge, die Sie verwenden
werden, kann diese von Temperaturschwankungen betroffen sein. Dieses Werkzeug
kann nicht rosten, aber wie alle Werkzeuge sollte es sauber gehalten werden. Es sollte
hin und wieder leicht eingedlt werden, die Messuhr ist nicht zu 6len.

Pid End Gauge
(deutsch: Grubenendlehre)

Sie ist ein aus eloxiertem Aluminium hergestelltes, griindlich durchdachtes
Mehrzweckwerkzeug.

Es gibt zwei Arten: eins ist in erster Linie silbern und blau das andere, neuere, ist
hauptséachlich schwarz und golden. Es besitzt eine Anzahl von ausziehbaren Teilen mit
entsprechenden Skalen fur verschiedene Messungen.

Das Werkzeug hat Uberstande, die an die Seiten des Pindecks gelegt werden. Damit
kann die Breite der Rinne mit Hilfe der Rinnenbreitenskala auf der oberen Seite ermittelt
werden. An jedem Ende ist nahe der Uberstande eine goldene (oder silberne)
verschiebbare Zunge, die zur Messung der 7 er und 10 er Pinstandorte verwendet wird.
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MaRbander

Zwei MaBRbander sind empfohlen:

Das erste ist ein langes Stahlmalband. Es muss mindestens 60 Ful3 lang sein.

Das zweite ist ein kirzeres Maf3. Ein sechs Ful Stahlmaf3band ist ausreichend. Das
lange Stahlband wird fiir das Messen der Langen von Anlauf und Bahn verwendet und
kann auch fir das Messen anderer Langen verwendet werden, z.B. die Breite der
Foullinie. Das sechs Fuld StahlmaRband ist praktischer fiir Messungen, die in der Rinne
gemacht werden mussen, wenn Sie die USBC Werkzeuge nicht haben. Wéahrend das
lange Band fir diese Messungen verwendet werden kann, ist das kurze Stahlband im
allgemeinen zweckmagiger, weil es leichter zu handhaben ist.

Keines dieser Mal3bander erfordert eine spezielle Behandlung auf3er einer vernunftigen
Handhabung. Beide von ihnen sollten mit Sorgfalt verwendet werden um s&mtliche
Madglichkeiten der Beschadigung auszuschliel3en.

Sie und lhr Helfer

Die Bahnabnahme geht viel Ileichter, schneller und vergniglicher, wenn der
Bahnabnehmer einen Helfer hat. Der Helfer muss kein getibter Bahnabnehmer sein sollte
aber eine zuverlassige Person sein, zum Beispiel Ihr Gatte oder ein Kollege vom
Verband. Der Helfer hilft bei der Inspektion, aber inspiziert nicht.

Hier sind einige Regeln bezliglich des Einsatzes eines Helfers.

9 der Helfer fihrt keine Messungen durch, denn dies ist Aufgabe des
Bahnabnehmers.

1 wenn mit einem MalRband gearbeitet wird, halt der Helfer den Bandanfang (0)
dort, wo der Bahnabnehmer es festlegt.

91 der Helfer nimmt auf dem Formular die vom Bahnabnehmer gemessenen Werte
auf. Bitten Sie Ihren Helfer darum, zu wiederholen, was sie sagen, bevor er es
aufschreibt, um sicher zu sein, dass diese richtig sind.

1 esist Aufgabe des Bahnabnehmers sicherzustellen, dass der Helfer die Werte an
die richtige Stelle schreibt.

1 wenn ein Helfer die Werte aufschreibt, Uberprift sie der Bahnabnehmer nach
jedem Bahnenpaar, um sich zu vergewissern, dass die Werte richtig eingetragen
sind. Uberprifen Sie es haufiger mit einem weniger erfahrenen Helfer.

Normalerweise ist eine Gruppe von vier, sechs oder acht Bahnen optimal fir eine gut
durchfiihrbare Arbeit.

i Erértern Sie dem Inhaber oder seinem Vertreter, wie Sie zu arbeiten
beabsichtigen. Achten Sie darauf, dass er versteht, was Sie tun, und darauf dass
Ihre Plane nicht unndétig gestort werden und auch die Operationen des Centers
oder die des Personals.

1 Fordern sie den Inhaber/Manager oder einen Vertreter auf, lhre Inspektion zu
beobachten. Es kann flr das Center hilfreich sein, dass das Personal mehr tber
das, was kontrolliert wird, kennen lernt.

1 Organisieren sie Ihre Werkzeuge. Stellen Sie diese dorthin, wo sie griffbereit,
sicher, und fur andere ungefahrlich sind. Sie kénnen beginnen und lhre Gruben-
und Rinnenlehre am Pindeck der zu erst zu kontrollierenden Bahn abzulegen.

1 vergewissern Sie sich, dass Sie alles haben, was Sie brauchen, bevor Sie
beginnen. Wenn die Bahnen gedlt und/oder schmutzig sind, bendtigen Sie
wahrscheinlich Handtticher fur das Reinigen Ihrer Hande und/oder Werkzeuge.

91 als eine Regel gilt, es sei denn andere Bedingungen liegen vor, beginne auf der
linken Seite (Bahn #1) und arbeite in Gruppen von Bahnen nach rechts. Dies ist
leichter um das Formular auszufiillen und weniger stérend fur andere Aktivitaten
im Center. Die Inspektion ist am leichtesten, wenn sie der aufgezeigten
Reihenfolge unten folgen. Nach dem Erhalten der Bewilligung fir die Inspektion
und dem Einholen der entsprechenden Informationen bei der Centerverwaltung,
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fur Seite 1 des Formulars, fuhren Sie lhre Aufgaben in der in den Diagrammen
auf den nachsten wenigen Seiten angezeigten und erlauterten Reihenfolge aus.

Die hier gezeigten Muster sind ein Versuch, zu viel Wandern und
Werkzeugwechsel zu vermeiden, um effektiv zu arbeiten. Das hier erlauterte
System ist das Ergebnis von jahrelangen Erfahrungen und sollte Ihnen eine gute

Hilfe sein.

Bahnabnahmemuster

Fur die vollstandigen Abnahmeinspektionen (Hauptinspektion und jede Folgende) sind
alle Uberpriifungen erforderlich. Fir Teilinspektionen machen Sie nur jene aus den
Diagrammen (und auf den Inspektionsformularen) angezeigten Arbeiten, die mit einem
Sternchen (*) versehen sind. (gilt nicht fur DBU Abnahmen)

Der erste Teil des graphisch dargestellten Arbeitsplanes beinhaltet die Anlaufe, Lange
messen, Foullinie messen und die Prufung der Pfeile und Markierungen. Das hier
erlauterte Muster funktioniert gleich gut mit jeder geraden Anzahl von Bahnen.

Lane 1 Lane 2 Lane 3 Lane 4

1. Anlauflange messen
2: Foullinie messen
3: Erhéhungen und Vertiefungen im Anlauf

4 Foullinienfunktion ‘4__ ‘__.‘____.
5: Pfeile und Markierungen 5 ' " i e o E "' W

6: Bahnlange messen, Pin
Aufstellpunkte }E“)
ﬁ
/
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Das zweite Diagramm erlautert eine effiziente Art, die Bahnoberflachenmessungen fiir
jede gerade Zahl von Bahnen vorzunehmen.

Vertiefungen und Erhdhungen erfassen

Die nachsten zwei Diagramme beinhalten Uberpriifungen und Messungen nach folgender
Tabelle
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